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INTRODUCCION

La evolucion de la tecnologia de produccion aphkcadlos cultivos, junto a
condiciones climaticas favorables, han generado omgora paulatina en los
rendimientos; ademas, la evolucion positiva de poscios de las comdaditis, han
generado un aumento de las areas cultivadas. 8id@emantuvo con altibajos el
reemplazo de unidades de cosecha, éste no esestdigbara que los productores
cuenten con su disponibilidad, ya sea propia oratada en €l momento Optimo de
recoleccion. Por ello, existe la necesidad de uninensivo de la cosechadora en la
Argentina.

En las dos ultimas décadas se ha generalizadm elalsistema axial de trilla 'y
separacion, el cual ha ido reemplazando al sistamaencional de antigua fabricacion
en la Argentina; por ello ha sido necesario ir &alago al nuevo sistema, a las variantes
originadas en los cultivos tradicionales y en Itteraativos que se han difundido
paulatinamente.

Existen ademas otras problematicas que influyela gariabilidad del cultivo al
momento de la cosecha; ellas estan dadas por lardganto en el inicio por falta de
cosechadoras, como en su tardia llegada por iptones climaticas. Estos
inconvenientes suelen ser una consecuencia del @&8tede la superficie a recolectar
no la realizan los propios productores, sino cdistess que recorren esta diversidad de
situaciones (Bragachini y Peiretti, 2008). Entonpes todo lo expresado, es de esperar
que los elementos constitutivos originales de wsechadora, no sean Optimos para
todas las situaciones de cultivo.

Es por ello que se hace necesario lograr mayorertia en su capacidad de
trabajo y una de las formas es mediante un reddef@gunos de sus 6rganos que estén
intimamente relacionados a la trilla y separaciéras$ granos, pero que ademas sean
faciles de remover y ultimamente debido a la vdigdn de los cultivos alternativos, se
ha hecho necesario trabajar sobre el sistema deielar el cual suele presenta
sobrecargas puntuales. Estas dificultades sumadas anteriormente mencionadas
restan capacidad de trabajo, especialmente a @ubwels de los contratistas, que
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trajinan sobre ésta diversidad de situacionesgasgpor las condiciones climéticas y la
demanda de los productores.

OBJETIVO

Evaluar el funcionamiento de un céncavo experimesabarras oblicuas en
cosechadoras de trilla axial, sobre cultivos de.sBjeterminar la evolucion de las
pérdidas por cola hasta méaximos tolerables a difeseflujos de alimentacion, sin
perder la calidad comercial del grano obtenido.

MATERIALES Y METODOS.

Los concavos de barras oblicuas se desarrollaigmamente en EEUU hace
unos veinte afos (Kambeitz, 1990) para cosechadorasistema de trilla tangencial y
posteriormente la empresa CNH America Llc. (Fligenet al, 2009), patenta los
concavos de barras oblicuas para el sistema @i@ir@ 1a). Pero ya es citado en “The
Combine Forum” en 2008, donde se manifiesta quausan demasiada ruptura de la
paja, pero tienen mas poder de desgrane”.

Estos concavos en EEUU y Canada, s6lo comercializados por

empresas fabricantes de partes de maquinarias€Géldrvesting Equipment. 2017) y
(Sunnybrook Welding & Machine Shop Ltd. 2017) erdteas; las cuales mantuvieron
el mismo numero de barras de friccion que los cdreariginales de disefio horizontal
(tradicional), para cada marca de cosechadora r@righ). Pero ademas, aconsejan
utilizar el juego completo de ellos, segun puedseolarse en la figura 1c.

Figura 1. — a Esquema detallado del primer céncavo de trilla barras oblicuas
patentado por CNH. b Dos disefios de concavos para granos finos amesicano
actuales: tradicional a la izquierda y de barrdwhs a la derecha, para cosechadoras
CASE IH. - b Juego de tres concavos oblicuos de trilla paracgraruesos (misma
marca).

Son diverso los disefios de concavos oblicuos ke driial para cosecha gruesa,
ofrecidos actualmente por los fabricantes amergagon barrotes enhebrados por
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alambres (Figura 2a), con barrotes pero sin alsnfffegura 2b) y finalmente con
barrotes redondos, cuyo espacio de separacidni@sagu diametro (Figura 2C).

I
4 a

2 A3
% ow

2
2
Z
~

...-uimmnw

- JI | |'“ : “ilﬂn il ..ii\"'"!.

Figura 2. Concavos de trilla, para cosecha gruesa de babhsuas:— a Juego
completo con enhebrado de alambres-yb Semi céncavo con barras oblicuas
Unicamente; ambos para cosechadoras CASE- IEl Con barrotes redondos para
cosechadoras JD STS.
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El disefio experimental de baja agresividad conaBapblicuas a evaluar, nace
como necesidad de continuar aumentando la capadel&dla y colado de los granos,
debido a la implementacion en Argentina de cabszidaper de mayor ancho de corte
(10 o mas metros), también se suma el incrementosdeendimientos logrados sobre
cultivos como soja y maiz, y la necesidad de Hagrcostos de recoleccion. Todo ello
manteniendo los valores de pérdidas y calidad siglanos cosechados, dentro de los
parametros aconsejados por INTA.

Para poder procesar mas cantidad de paja y gramecesario lograr un efecto
mas agresivo de las muelas del rotor (Figura 3yresector reducido del area de trilla,;
pero sin originar demasiada granza y ademas &cdltcolado de los granos. La razén
de ese aumento de agresividad de los concavos awasboblicuas, posiblemente
estriba en el cambio de angulo, con el cual fritaiolas estrias de las muelas del rotor
con dichas barras; segun puede observarse eguaadi3 a y b.

Figura 3. Muela de trilla deI rotor y V|stas de la posicigelativa de dlcha muela,
respecto de concavos:a Con barras de friccion horizontal.b Con barras de friccion
oblicuas.

El modelo a evaluar (Figura 4a) se diferencia fumel@talmente por poseer entre
un 40 al 44% menos de barras de friccién que lodetns expuestos en las (Figuras 2a
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y c¢). También difiere de los construidos solamemte barrotes oblicuos (Figura 2b);
porque si bien aumentaria la superficie de colpddria facilitar el pasaje en exceso de
granza y trozos de paja al sistema de limpiezaalfiente también difiere con el
modelo con barrotes redondos (Figura 2c) al pgsesiblemente un area de colado un
25% mayor, dado que el espacio entre barrotes dedatel modelo americano, es igual
al grosor de ellos.

Con éste céncavo experimental de barrotes oblicsespresume lograr un
equilibrio entre la agresividad de trilla, el cadadie los granos y evitar la generacion de
grandes volumenes de granza, en el sistema declimpiPero también evitar el mayor
quebrado de la paja, el cual permitiria un maydadm de los granos en el sector de
separacion.

Para ello se consider6 adecuado reemplazar dg,jue solo concavo de trilla
experimental de disefio tradicional, por el modedobdrras oblicuas; tal como puede
apreciarse en la figura 4b.

—=

Figura 4. — a Concavo de trilla experimental de baja agresividah barras oblicuas
para granos gruesos. b Vista del juego de concavos experimentales, a
evaluar.

Para evaluar éstos cOncavos experimentales desbaltwuas, se realizaron
mediciones sobre dos cosechadoras que ya contabhatos concavos experimentales
de disefio tradicional, desde hacian mas de das afio

- ler. Experiencia

Se llevo a cabo el 17/04/2017, en un lote de 8@Gh&aja cultivar 5485 de
Nidera® en Colonia Margarita (Sta. Fe).

El cultivo fue realizado por el productor Daniel Mtio de San Vicente (Sta.
Fe), en siembra de 2da. sobre rastrojo de trigofentilizacion de fosfato de amonio en
la linea de siembra de la leguminosa; realizandok aplicaciones de fungicida para
evitar las enfermedades de fin de ciclo. El lotmakes libre de malezas, con altura
promedio de 0,95m vy tallos erectos, bien cargadagdhas (Figura 5); su rendimiento
promedio fue de 4200 kg/ha y durante las evaluasioealizadas, la humedad del grano
se mantuvo en 15,5%.
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Figura 5. Vista compaativade la altura del cultivo, re$peuie un aro forrado de
0,56m de didmetro, para evaluar las pérdidas dechas Véase ademas la
carga de vainas

Las condiciones ambientales reinantes, fueron deéiaimublado con sélo 47%
de eliofania efectiva y viento suave del sectoaSIP km/h, el cual estaba cargado con
73% de humedad relativa (INTA Rafaela, 2017); coodies que se mantuvieron
durante toda la jornada. Estas condiciones posd&mincidieron, haciendo menos
susceptible la dehiscencia de las vainas, dadahguse observaron pérdidas naturales
en el lote.

Cabe mencionarse que también las condiciones dkl stan pesadas; dado que
una semana antes habian precipitado 33 mm enaddlestniento; observandose éste
efecto en los tacos de los rodados radiales dukksteros de la cosechadora; los
cuales se marcaban con una profundidad de 5 a &xoximadamente.

Para la evaluacion se utiliz6 una cosechadora HD $4S DT (propiedad del
productor), de nueve afos de antigiiedad y 364 gotdcia motor (Clase 7), con un
cabezal de Draper Maizco (modelo 2014) de 10,5rhade corte (35 pie) y molinete
estandar de palas unidireccionales (Figura 6).

Figura 6. Vista de la cosechadora JD 9760 STS, con el cabeaaér Maizco de 35
pie.
Al momento de realizar las evaluaciones, la costmtaacontaba desde hacia

cuaatro campafias con la reforma en el rolo acéera@nsversal con las pletinas de
disposicion helicoidal, (Figura 7) y con los conmsexperimentales de baja agresividad
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de trilla para cosecha gruesa (Figura 8a) y lossédparacion también de baja
agresividad, tanto para cosecha fina como parauksg (Figura 8b), los cuales luego de
cuatro afios, estaban llegando al final de su viila(3700 ha aproximadamente);

especialmente los de trilla (barrotes de friccétondeados).

Figura 7. Vista general del rolo acelerador transversal exygntal, con disposicion
helicoidal de sus pletinas, que alimenta al rootrifla y separacion axial.

Figura 8. - a Vista de la disposicion de los céncavos de tedgerimentales: b
Concavos experimentales de separacion en la cak@ehiD 9760 STS.

El largo total del lote donde se realizaron laduacones de pérdidas de granos,
tenia unos 650 m; de forma tal que cada 200 m seetuaffon las repeticiones
(aproximadamente).

Para las estimaciones de pérdidas en cosechaalsmamen tres evaluaciones
(repeticiones) en cabezal y tres en cola, utilivagldmétodo propuesto por Bragachini
et al. (2013), quienes consideran que 60 semilasojh por rh equivalen a 100 kg/ha
y la tolerancia méxima de pérdidas admisible (cabezas cola) deberia ser de 80
kg/ha; valor independiente del rendimiento deliecaltosechado.

Las mediciones se realizaron lanzando cuatro aroados (de 0,25 fhdurante
el avance de la cosechadora; donde los dos prirseragojaron entre su tren delantero
y trasero por debajo de la maquina, caminando ckosaotros dos aros se arrojan a los
costados de la cosechadora, pero dentro del areslaen esa pasada; éste método se
repitié tres veces dentro de cada tratamiento.dle reanera en la parte superior de los
4 aros, se podran recolectar los granos provesieméela cola de la cosechadora
(pérdidas de los sistemas de separacion y limpieza) la parte inferior, los granos o
vainas caidas durante el corte y captacion dekehbe

Previamente y en cada repeticion, antes del patoaesechadora se procedié a
medir las pérdidas naturales. Para ello se utilizaro (también de 0,25%mcon el cual
se caminaba con sumo cuidado entre el cultivo @atar desgrane; bajando dicho aro
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sobre la canopia cuatro veces, para tener unaygpiaer de ésta manera retirar y
contar los granos de las vainas caidas o positdesg sueltos existentes.

Calidad de granos.

La calidad de los granos se determin6é tomando urestra de un litro al final
de cada prueba, recolectada durante la descargarral granelero. EI muestreo se
realiz6 pasando un envase en forma diametral arehie descarga, de forma tal de
colectar los granos de la periferia y del sectotra¢ Luego se tomd una alicuota de
100 cn? de semillas, se zarande6 con zaranda para sej@§s® el material no grano,
segun Norma de Calidad para la Comercializaciéaojie — NORMA XVII (SAGPYA,
2004).

La regulacion utilizada en la cosechadora, fueda mejor se adapté para las
velocidades probadas; la que fue consensuada goopétario (Tabla 1).

Tabla 1. Regulacion utilizada en pruebas entre 5,5y 8 km/h

Rolo alimentador c/pletinas helicoidales
Velocidad de giro rolo alimentador 800 rpm

Rotor trilla-separacion 680 rpm
Céncavos de trilla de baja friccion, lero. barras oblicuas
experimentales 2do. y 3ero barras horizontalé9 (
Apertura concavos de trilla Posicién 20
Apertura céncavos de separacion 35mm
Turbina de ventilaciéon 860 rpm
Apertura zaranda superior Posicion 17
Apertura zaranda inferior Posicién 5
Indicador de retorno Media barra

(*) Céncavos al final de su vida dutil.

El molinete de palas unidireccionales, se reguld woa velocidad de giro en
relacion 1:1 con la velocidad de avance, para tdamgpruebas realizada; la cual se
mantuvo automéaticamente por el sistema electréwimo,el cual la cosechadora viene
equipada de serie. Ademas se regulé para que fas quee portan dientes plasticos,
sblo se sumerjan en el cultivo, en su punto muefarior (Figura 9); para evitar el
posible desprendimiento o desgranado de las vanagxceso de contacto.

Figura 9. Vista del posicionamiento de las palas del madéinéel cabezal draper,
respecto de la altura del cultivo.

Pagina 7 de 14



RESULTADOS.

Las pérdidas naturales (previamente evaluadasjprfubajas (menos de 5
kg/ha), dado que representan sélo un 0,1% delmeedio promedio del lote; lo cual
indica que el momento de cosecha fue éptimo.

Por otra parte, las pérdidas por cabezal fueroasbd@ado que no superaron el
50% de las totales (Tabla 2). Este promedio deigEsddurante la campafa, suele ser
un 70% de las pérdidas por cosechadora.

Es posible que debido a las buenas condicionesuttefo y de contar con un
cabezal con cuchillas y puntones en buen estagor gstar a principio de la camparfia
de cosecha, se hayan logrado dichos valores. Adest@gipo de cabezal, al desplazar
la mies sobre cintas transportadoras le otorga maydundidad, permitiendo mover
importantes volumenes de material, sin generarutenicias en su desplazamiento;
como asi se produce con el sistema a sinfin.

Antes de iniciar las evaluaciones del concavo éxyatal de barras oblicuas, se
corrobor6 que efectivamente el juego de concavoperarentales de barras
horizontales, estaban muy gastados y obligaba aemtam la presion de trilla,
incrementando las rpm del rotor de trilla-sepamagideduciendo la luz de trabajo entre
las muelas y los concavos. Generando el indeseddito de trozado de los tallos y
ramas, ocasionando como consecuencia la sobredaigaistema de limpieza; no
pudiendo avanzar a mas de 5 a 5,5 km/h; ademabssevaba quebrado de granos
superior al 10% en la tolva. Por ello no se reabimaevaluaciones comparativas con el
juego completo inicial.

Respecto de todas las pérdidas evaluadas, asielomdice de alimentacion de
los granos (IAG) y la capacidad de trabajo (CT)yddgs para cada velocidad ensayada,
se resumen en la siguiente tabla:

Tabla 2. Resultados promedios de las pérdidas evaluadafer@rdies velocidades de
avance Yy los indice de alimentacién de granos (I8li&3¢nidos y la capacidad
de trabajo (CT) lograda, para cada velocidad.

PRUEBAS PERDIDAS kg/ha
Velocidad d Total IAG cr

elocidad de avancel \wyr. | cabezal| Cola ota t/h ha/h
km/h cosech.
5,5 3 10 10 20 24,3 5,8
6,5 4 22 23 45 28,6 6,8
7,0 2 28 32 60 30,8 7,3
8,0 5 37 40 77 35,3 8,4

Las pruebas comenzaron con una velocidad de avdec,5 km/h, para
observar el proceso de la trilla, a través deldesfanal de la paja que se distribuye
sobre el rastrojo; la cual puede observarse agueaf 10.
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Figura 10. Obsérvese las vainas correctamente trilladas rigdisea los tallos y ramas
(sin los granos).

Sin bien las caracteristicas del material trillael@a en general el deseado,
posiblemente los tallos pudieron ser el doble rad@gbk; pero no impidieron efectuar las
evaluaciones pretendidas. Pudiendo llegar hasta/B, klonde se decidio finalizar, dado
que el corte del cabezal sobre los tallos de kast@$, ya no era neto y por el contrario
se comenzaba a ver plantas o parte de ellas aasstadtra el suelo o tallos sesgados a
bisel.

Es evidente entonces que, con el solo hecho der mebmplazado un solo
concavo del juego desgastado (de barras tradieisnapor el de barras oblicuas;
produjo una mejora sustancial; mejorando un 45%agacidad de digestién o sea su
IAG y su CT, respecto de su situacion inicial (Eab).

Este modelo de cosechadora JD 9760 STS, es ofrdeidabrica para trabajar
con cabezales estandar de 35 pie de corte o cperdila hasta 40 pie. Posiblemente a
la luz de los resultados obtenidos con ésta variaritoducida (céncavo oblicuo), le
permitiria utilizar el cabezal daraper de 40 pidagplenitud de sus posibilidades.

Por otra parte el partido de granos en todas |lkEsidades fueron menores al
5% y la materia extrafia se mantenia entre el 1.y 2%

CONCLUCION.

La incorporaciéon de un concavo de trilla con basobblicuos, permitio
reactivar al juego gastado de barras tradicionglesejoré la calidad de los granos
trillados.

La mayor capacidad de digestion observada, posdrampermitiria trabajar
con un cabezal draper de mayor ancho de trabajoe@ando la capacidad de trabajo
diaria.

2da. Experiencia.

Se llevo a cabo el 27/04/2017, en un lote de 4¥h&aja cultivar 5009 de
Nidera® en Gesler (Sta. Fe), en siembra de lerbresecastrojo de maiz, con
fertilizacion inicial de fosfato de amonio en lada de siembra de la leguminosa;
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realizandole posteriormente dos aplicaciones dgidida para evitar las enfermedades
de fin de ciclo. El rendimiento promedio del loigefde 4300 kg/ha y durante las
evaluaciones realizadas, la humedad del grano seuamaen 15,7%. El cultivo estaba
libre de malezas, con altura promedio de un mettallgs erectos, bien cargadas de
vainas.

Las condiciones ambientales reinantes, fueron dediarsoleado con 87% de
eliofania efectiva y viento suave del sector NO3akKin/h, el cual estaba cargado con
58% de humedad relativa (INTA Rafaela. 2017); coodies que se mantuvieron
durante toda la jornada. Cabe mencionarse que 4tls habian precipitado 20mm,
los cual posiblemente incidié haciendo menos su#tepga dehiscencia de las vainas,
dado que no se observaron pérdidas naturalesae el

Para la evaluacion se utiliz6 una cosechadora JD $9'S, de once afios de
antigiedad y 305 hp de potencia motor, con un ehb¢izira Flex de 30 pie (9m) de
ancho de corte, con molinete estandar de palasireggibnales. El contratista y
propietario de la cosechadora Gustavo Rey de Hittacl de San Carlos Centro (Sta.
Fe), habia reemplazado los neumaticos originalelkgcando en el eje delantero
cubiertas radiales de flotacion, 1050/50 R32 y lemmasero, cubiertas radiales 750/65
R26; no observandose marcas de los tacos en el supésar de la cercania de la napa
freatica a 0,7 m de la superficie y a las preafitaes antes mencionadas. Ello incidio
favorablemente en el desempefio de las pruebasequeakzaron con posterioridad,
facilitando el trabajo a campo con alta velocidad.

Al momento de realizar las evaluaciones, la costmiaacontaba desde hacia
dos campaiias, con los juegos de concavos expealeeite baja agresividad de trilla,
para cosecha gruesa y los de separacion, tante@sgaha fina como para la gruesa, tal
los de la figura 11. También contaba con la refoemal rolo acelerador transversal con
pletinas helicoidales, semejante al de la figura 7.

SECTOR TRILLA

L

ngura 11. Vista conjunta de los juegos de cOncavos expetatesndel sector trilla y

de separacion.
Pero ademas, el contratista le habia realizadaefoana a la extension de la bandeja

de preparacién de la cosechadora JD (Figura 1Bhifendo la regulacion manual de
sus persianas; segun puede observarse en lasfiiaey b.
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Figura 12. Esquema del posiciomiento de la extension de laamte preparacion,
ubicado en el primer sector del sistema de limpiezkbs granos.

b - N W -. DR
Figura 13. — avlsta de la extensién de Ia bandeja de preparaeidm Palanca de
regulacion con registro manual de las persianas.

Dicha reforma la realizé en virtud de necesitar araj la limpieza de las
semillas de pasturas cosechadas en la zona; funtimente las de alfalfa y tréboles.
Dado que la extension original de la cosechadaraee persianas con apertura fija
(45°) y permite el pasaje de un alto caudal de elreual barre la granza y los granos
livianos de éstos cultivos. Obligando a bajar [as de la ventilacién, para evitar éste
efecto, perdiéndose entonces la oportunidad deraeppor diferencia de peso
especifico entre la granza y las semillas; poaftid se cosechaba con mas impurezas
para evitar pérdidas. Al ser ahora regulable, puadeptarse a las necesidades
particulares de cada cultivo.

El largo total del lote donde se realizaron ladu@@ones de pérdidas de granos,
tenia unos 650 m; de forma tal que cada 200 m eetugfron las repeticiones
(aproximadamente).

Para las evaluar las pérdidas en cosecha, sebudliznétodo propuesto por

Bragachini et al. (2013), tal como se realiz6 enlé experiencia anteriormente
descripta.
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Se realizé una primera evaluacion, con el juegopteto de los tres concavos de
trilla experimental, con los barrotes horizontayeposteriormente se efectuaron otras
tres con la variante a probar; la cual consistiéeemplazar el primer concavo del juego
experimental por otro, con barrotes de fricciorics. Similar al de la figura 8a.

La extraccion de las muestras de calidad de lasogriogrados en cada prueba 'y
su evaluacion, se realizaron de la misma maneiguieado las mismas normas, que en
la 1er. experiencia (anteriormente descripta).

Las regulaciones utilizadas en la cosechadoragriues que mejor se adaptaron
para las velocidades probadas; las que fueron esnadas con el propietario (Tabla 3).

Tabla 3. Detalle de las regulaciones utilizadas: en la aoadiinicial y en las pruebas
realizadas con la variante a evaluar.

. Condicion Variante a evaluar
Regulaciones S
inicial Prueba 1 Prueba 2 Prueba 3
Veloc. de avancekm/h 8,5 8 9 9,8
Rolo ahmentador helicoidales helicoidales helicoidales helicoidalep
c/pletinas
V_eIOC|dad de giro rolo 800 800 800 800
alimentador. rpm
Rotor trilla-separac. rpm 620 620 620 620
Concavos de trilla Tres lero. Oblicuas,| lero. Oblicuas,| 1lero. Oblicuas,
experim. de baja friccion, horizontales 2do y 3ero 2do y 3ero 2doy 3ero
de barras: horizontales horizontales horizontales
Apertura concavos d_e 30 30 30 40
trilla. Posicion relativa
Apertura.\'concavos 30 30 30 40
separacién. mm
Ventilacion rpm 820 820 920 920
Apert. persianas bandeja 450 450 350 350
de preparacion Grados
ApertL_Jra zara@n_d,a . Posicién 15 Posicién 16 Posicién 16 Posicién 1p
superior. Posicion relativa
Aper_tura Zaf?‘r.‘ija . Posicién 6 Posicién 6 Posicién 6 Posiciéon 7
inferior. Posicion relativa
Indicador de retorno Una barra Sin retorno Una barra Dos barrap

RESULTADOS.

Dado el despeje de las vainas basales (15 cm apadaimente) y a las buenas
condiciones del cultivo, permitio trabajar hasts 8okm/h sin generar graves aumentos
de pérdidas en la barra de corte. A mayores veldesl de avance, se notaba presencia
de plantas o parte de ellas planchadas contrasel gintoma éste de fallas en el
momento de corte. Por ello se decidié no contarccpéndidas estos casos, dado que las
elevadas velocidades de avance utilizadas, somsota con el objeto de evaluar la
variante introducida en el juego de concavos debsédrilla. Respecto de las pérdidas
por cola (separacion y limpieza), se estableciéactimite tolerable para este ensayo,
hasta 50 kg/ha.

Pagina 12 de 14



Tabla 4. Resumen de los promedios de las pérdidas evalead@ascondicion inicial y
luego con la variante en el juego de concavosillie fpara cada velocidad utilizada y
los IAG logrados en cada caso.

Juego de céncavos de trilla experimentales

Pérdidas Variante: 1ero.Barras_ Oblicuas + Dos con

ka/ha. C(_)n_d!cién barras horizontales
g inicial Prueba 1 Prueba 2 Prueba 3
Velocidad km/h 8,5 8 9 9,8

Naturales 0 0 0 0
Cabezal 39 35 46 54
Cola 48 23 29 42
Total cosechadora 87 55 75 96
IAG t/h 32,9 30,9 34,8 38
CT ha/h 7,6 7,2 8,1 8,9

Aprovechado el conocimiento del contratista, sdd@apacidad de trabajo de su
maquina con las reformas ya introducidas en ésios, ae realiz6 una evaluacion de
condicion inicial a 8,5 km/h, la cual rozo el limitle las pérdidas pactadas por cola y
supero las totales aconsejadas por INTA.

Posteriormente se realizo la ler prueba, ya comafd@nte incorporada (barras
oblicuas) en el juego de concavos de trilla y maetedo las mismas regulaciones, que
en el caso de la condicion inicial; reduciéndosealéa mitad las pérdidas por cola.

Como se observaron bajas pérdidas por cola enrlgdeba y siendo el IAG
semejante al que normalmente lograba con la candiaicial, se decidi6 realizar una
2da. prueba a 9 km/h, pero aumentando 100 rpmuelsag del ventilador y cerrando
10° (aproximadamente) las persianas de la extengida bandeja de preparacion; ello
se implementd para disminuir el material no grajue se observaba en la tolva.

En ésta 2da. prueba aumentaron un 26% las pérdwisadas por cola y
también se observo en el monitor, un aumento degtasos a retorno (Tabla 3),
posiblemente esto dltimo es debido al aumento ewmetfdilacion, pero también al
aumento del IAG, comenzando a saturar la zarandeates.

Como todavia tanto las pérdidas por cola y lademtastaban por debajo de las
tolerables, se decidio realizar una 3er. pruebaayomvelocidad. En este caso, se dio
mayor luz de trabajo a los céncavos de separaagnegando un suplemento de 10mm
a los 30mm ya existentes de fabrica (suponiendmejor desplazamiento y expandido
de la paja y granza, facilitando el mejor coladdadegranos remanentes en éste sector)
y abrir un punto mas la zaranda inferior, para j@rmn mayor colado de granos y
reducir, los que se puedan desplazar al retorraaleabandeja de preparacion).

Con esta prueba se lleg6 hasta 9,8 km/h, dado jlee maxima velocidad de
avance hidrostatico, que permite mecanicamenteela delocidad de la caja de
transmision; siendo esta marcha, el limite admitido la empresa fabricante de la
cosechadora, para las tareas de recoleccion. Lawmgéanentonces, un IAG 15,5%
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superior al de la condicion inicial y aumentar uf¥dlla capacidad de trabajo de la
cosechadora.

CONCLUSION.

El reemplazade un concavo de trilla con barrotes de friccidnzomtales, por
otro de barrotes oblicuos; permiti6 mejorar sig@ifivamente las performances
logradas hasta el momento, por los juegos de céscaxperimentales probados de
disefio tradicional. Ademas, mantener la calidatbslgranos cosechados dentro de las
tolerancias de recibo.
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